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Введение

Главная цель введения ФГОС – создание условий, позволяющих решить стратегическую задачу Российского образования – достижение новых образовательных результатов, соответствующих современным запросам личности, общества и государства. Современный рынок труда диктует необходимость усиления практико-ориентированной составляющей учебного процесса с тем, чтобы выпускники имели реальные возможности достойного трудоустройства. Рынок труда требует не просто теоретически подготовленного специалиста, а человека, способного решать практические задачи. 

 Данная проблема находит своё отражении в концепции «Образовательный технопарк ТЕМП», одной из задач которой является обогащении научной, научно-исследовательской, опытной и конструкторской деятельности обучающихся практическими смыслами за счет заинтересованности  последних в получении результатов, востребованных в сфере экономического и социального развития региона. Одним из направлений деятельности по реализации концепции является преодоление противоречий между объективными потребностями общества в достаточной и сбалансированной кадровой структуре и сложившимися за долгие годы субъективными профессиональными желаниями и стремлениями учащихся. 

Важнейшим требованием общества к подготовке выпускников является формирование у них научного мировоззрения, основанного на прочных знаниях и жизненном опыте, готовности к применению полученных знаний и умений  применять их в различных жизненных ситуаций. В современном обществе человек сталкивается с различными проблемами, поэтому задачи образования на сегодняшнем этапе развития – «вооружить» учащихся  опытом практического применения полученных знаний и сформировать ключевые компетенции. Главная трудность здесь заключается в том, что компетенции формируются и проявляются обучающимися исключительно в процессе деятельности. При определении подходов к формированию ключевых компетенций особое место занимает практико- ориентированный подход. Целью практико-ориентированного обучения является развитие познавательных потребностей, обеспечение функционирования знаний в мышлении  учащихся, организация поиска новых знаний, повышение эффективности образовательного процесса. 

В системе практико-ориентированного обучения формируется следующий практический опыт: сопоставления, оценки явлений, процессов;  выявления причинно-следственных связей; постановки задач;  потребности в дальнейшем пополнении предметных знаний. Одним из направлений практико - ориентированного обучения является профессионально ориентированные задачи, при решении которых учащиеся  приобретают опыт использования дополнительных возможностей изучаемого материала.

Под профессионально ориентированными заданиями  понимаются задания, включающие в себя интеграцию знаний, умений и основных компетенций, которые несут профессионально-ориентированный характер. 
Образовательная область «Технология»  в содержании образования выступает в качестве основного интеграционного механизма, позволяющего синтезировать естественно- научные, научно-технические, технологические, предпринимательские и гуманитарные знания, раскрывает способы их применения в различных областях деятельности человека и обеспечивает прикладную направленность общего образования. В соответствии с примерной программой в содержание предмета «Технология» внесены некоторые изменения, которые связаны с изучением промышленных технологий, технологий сельского хозяйства, возведения, ремонта и содержания зданий и сооружений, автоматизация производства, социальные технологии, робототехника и т.д. Изучение данных тем в условиях школьного обучения  может осуществляться путём изучения теоретического материала. Использование профессионально  ориентированных заданий при изучении данных тем способствует формированию познавательного интереса в области профессиональной ориентации. 

 В данном пособии представлены задания различного типа: тесты, задания открытого типа, упражнения, задачи ТРИЗ, кейс - задания. Особое внимание в данном пособии уделено профессионально ориентированным задачам, в которых рассматриваются проблемные ситуации, связанные с деятельностью предприятий региона. Данные задания могут быть использованы педагогами с целью изучения национальных региональных этнокультурных особенностей региона. 

В процессе работы с профессионально  ориентированными задачами у учащихся происходит формирование убеждения о значимости технологии в их будущей профессиональной деятельности. Решение профессионально ориентированных задач не обходится без применения знаний различных учебных дисциплин, что обеспечивает интеграцию различных предметов и  прикладной характер образования.

Понятие «профессионально ориентированные задания»
Профессионально ориентированная задача – это задача, представляющая собой абстрактную модель некоторой реальной ситуации, возникающей в профессиональной деятельности. Исследование этой ситуации способствует профессиональному  определению учащегося. 
Следует отметить, что  профессионально ориентированной задачи имеют два направления: содержательное и процессуальное. Первое направление характеризует содержание поставленной задачи с точки зрения профессионального наполнения. Оно реализуется через условие задачи, которое возникает в результате конкретной ситуации, связанной с профессиональной деятельностью, или моделирует ее. 

Комплексом профессионально ориентированных задач – это задачи, подобранные по определенной теме, включающие профессионально значимое содержание из области будущей профессиональной деятельности. Для включения в образовательный процесс на уроках технологии комплекса профессионально-ориентированных задач необходимо выполнить  выборку необходимого теоретического материала и установить всевозможные межпредметные связи, относящиеся к сфере будущей профессиональной деятельности. Решение профессионально-ориентированных задач различных типов способствует овладению учащимися основными технологическими понятиями в совокупности с профессиональными терминами, что дает возможность углубления профессиональной направленности в обучении. 
Применение  профессионально ориентированных заданий на уроках технологии способствует поддержанию высокой мотивации изучения соответствующего материала; прочному усвоению технологических знаний, приемов и методов, являющихся основой профессиональной деятельности; межпредметного характер задач, проявляющийся либо в условии, либо в процессе решения. 
Профессионально ориентированные задания можно включать в различные этапы урока.

1. При изучении нового материала профессионально ориентированное задание выступает в роли мотивирующей задачи, так как вызывает интерес учащихся. 
2. На этапе самостоятельной работы данные задания  могут выступать как часть задания, которое решается после изучения теоретического материала по теме урока. 
3. На этапе контроля позволяет диагностировать возможности учащихся применять полученные знания и умения в профессиональной деятельности. 
Профессионально ориентированные задачи целесообразно использовать в совокупности с методом проектов. 
При организации внеурочной самостоятельной работы принцип профессиональной направленности реализуется за счет решения профессионально ориентированных задач и выполнения профессионально ориентированных проектов. Под проектом мы будем понимать такую форму организации учебной деятельности, при которой предусматривается комплексный характер деятельности всех его участников по получению образовательной продукции за определенный промежуток времени. 
Промышленные технологии
В настоящее время в современной экономике существует огромная конкуренция, выиграть которую возможно только предложением товара, который лучше, качественнее, безопаснее и дешевле, чем товар конкурента.  Все указанные качества товара напрямую зависят от применения новых промышленных технологий. Промышленные технологии – это совокупность способов обработки или переработки материалов, изготовление изделий, проведение различных производственных операций. На рисунке 1 представлена классификация  технологий – циклы, которые проходит сырьё до получения готового продукта.
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Рис. 1 Классификация промышленных технологий

Можно рассмотреть классификацию технологий и исходя из использования их в различных отраслях производства: технология машиностроения, технология строительства, технология обработки текстильных материалов и т.д. Любая промышленная технология существует в рамках производственного процесса. Производственный процесс - это совокупность действий, в результате которых исходное сырье, материалы превращаются в готовую продукцию, предназначенную для удовлетворения определённых потребностей человека. Классификацию производственных процессов можно рассмотреть в таблице 1. 
Таблица 1

Классификация производственных процессов

	Классификационный признак
	Вид процессов
	Характеристика

	Уровень механизации
	Ручные
	Без использования машин и механизмов

	
	Машинно-ручные
	С помощью машин и механизмов при участии рабочего

	
	Машинные
	На машинах, станках, механизмах при ограниченном участии рабочего

	
	Автоматизированные
	На машинах, автоматах под контролем рабочего

	Степень возможного визуального наблюдения за ходом процесса
	Закрытые (аппаратные)
	В специальных агрегатах, печах, аппаратах, ваннах.

	
	Открытые
	Обработка предмета труда с помощью набора инструментов и механизмов

	Характер движения предметов труда при обработке
	Непрерывные
	Непрерывное превращение исходных материалов в заданный продукт (конвейер, доменная плавка)

	
	Прерывные (цикличные)
	Циклы обработки имеют перерывы (единичное или серийное производство)

	Характер протекания во времени
	Цикличные
	Процессы повторяются при производстве каждой единицы продукции

	
	Нецикличные
	Процессы происходят периодически (обслуживание или ремонт оборудования)


Новые производственные технологии характеризуются широким использованием цифровых технологий, сетевым производством и использованием аддитивного производства (например 3D технологии).
Любая производственная технология, современная или архаическая, решает три основополагающие технологические проблемы, которые можно сформулировать в виде вопросов:

· Как обрабатывать?

· На чем обрабатывать?

· Чем обрабатывать?

Все промышленные технологии в своей основе имеют  процессы обработки, видоизменения материалов. К примеру, технологии производства пищи основаны на процессах изменения химического состава и физических свойств продуктов, поэтому ключевым моментом при создании технологии является выработка процесса обработки материала, отвечающая на первый вопрос. В современном мире именно способ обработки изделия является главным секретом производства (секрет фирмы). И если конструкции изделий  часто не являются тайной, то процесс обработки держится в строгом секрете. 

При этом знания процесса обработки недостаточно для изготовления современных сложных изделий. Оптимальный выбор оборудования, технологические машины (станки, прессы, станы, печи и др.) Технологические машины обеспечивают скорость выполнения технологического процесса (другими словами — производительность) и точность изготовления изделий. 
Выбор технологических приспособлений является ответом на третий вопрос. Технологические приспособления расширяют ограниченные физические возможности человеческих рук, позволяют прочно и жестко закреплять инструменты и обрабатываемые заготовки на станке, а также совершать сложные и точные движения инструментом. К примеру, стол современного фрезерного станка обеспечивает перемещение установленной на нем детали по шести пространственным координатам с точностью до 0,001 мм.

Неотъемлемой частью промышленных технологий являются информационные технологии. Информационные технологии - это комплекс методов и процедур, при помощи которых реализуются функции сбора, передачи, обработки, обогащения и доведение до пользователя информации о состоянии объекта, процесса или явления с использованием избранного комплекса технических средств. Принципиальное отличие информационной технологии от промышленной заключается в том, что она содержит элементы творческого характера, которые не поддаются регламентации и формализации.
 Целью любой информационной технологии является производство информации для следующего анализа и принятия на его основе первичного решения. Понятие "промышленная информационная технология" имеет двойное толкование: с практической точки зрения - это совокупность автоматизированных процессов циркуляции и переработки информации, описания этих процессов, связанных с конкретной предметной отраслью и реализованных с помощью современных технико-экономических средств, которые выполняют заданный перечень функций; с теоретической точки зрения - это научно-техническая дисциплина, в рамках которой исследуются проблемы разработки и применение автоматизированных процессов циркуляции и переработки информации.[8]
Особое внимание в производственном процессе отводится автоматизации производственных процессов. Классификация автоматизированных систем приведена на рисунке 2.
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Стоит обратить внимание, что сегодня ни одна сфера человеческой деятельности не обходится без современных промышленных технологий. Новые промышленные технологии активно применяются как при производстве транспорта, так и при изготовлении лекарственных препаратов. 

Стоит сказать, что одну из важных ролей в промышленном производстве играет транспорт. Промышленный транспорт обслуживает нужды своего предприятия. Он осуществляет перевозки внутри цехов и между ними, обеспечивает связь цехов и складов, а также связь с магистральным транспортом при вывозе-завозе сырья и продукции. В состав промышленного транспорта входят все виды транспорта, составляющие транспортную систему, а также специфические виды транспорта, но основными являются железнодорожный, автомобильный и трубопроводный транспорт. Специфические виды транспорта играют особую роль. Это, прежде всего, транспорт непрерывного действия – трубопроводы, конвейеры, канатно-подвесные и монорельсовые дороги.

В промышленном производстве еще одна важная роль отводится и экологической составляющей. 
Практически на любом этапе, в любой отрасли промышленности есть свои специфические технологические процессы, требующие постоянного улучшения, развития, модернизации. Наличие оригинальной идеи в технологическом цикле в промышленности приводит к изменениям в производстве в лучшую сторону сразу по нескольким направлениям: снижение себестоимости товара, увеличение производительности труда, улучшение экологической обстановки предприятия, повышение качества товара и приобретение им дополнительных свойств.
Совершенствование промышленных технологий приводит к  повышению доходов предприятия. Таким образом, развитие современных технологий в промышленности является одной из самых главных составляющих успеха в создании промышленного продукта.
Специалистов по различным промышленным технологиям готовят высшие учебные заведения различной направленности, а так же техникумы и колледжи промышленных технологий. В настоящее время на рынке труда востребованы профессии связанные с использованием современных промышленных технологий.

Задачи с использованием ТРИЗ
	Задача 1

По металлической трубе изогнутой формы перемещаются металлические шарики. В месте изгиба шарики ударяются о стенку трубы и повреждают её. В трубе быстро приходит в негодность. Как это предотвратить. (рис 3)
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Рис. 3 Схема движения шариков

	Решение. Для того, чтобы предохранить стенку трубы от повреждения необходимо к месту изгиба трубы прикрепить магниты, которые будут притягивать шарики, таким образом, шарик попадая в это место выбивает другой шарик и занимает его место, а труба остаётся невредимой. (рис 4)
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	Задача 2. 

После обогащения угля на разрезе Коркинский (Рис. 6) уголь поступает в бункер с сужающейся формой. Из бункера уголь через желоб насыпается в вагоны. Под силой тяжести уголь давит на стенки бункера и повреждает их. Для ремонта приходится останавливать производственный процесс.  Предложите своё решение, позволяющее продлить срок службы бункера.( рис. 5)
	[image: image5.png]§] TPU3 npumepel npoBaemt - rus_50p_full.pef

«

1

wwwilprojorg  rus_50p_fullpdf

x B 1pdf +

Pemennte npo6em ¢ nosummii OTCM-TPH3 (50 crpasm)

Ho ¢ Touku spesns TPU3 570 11se MPOCTSIE F1atH, QHATOTHIHSE IO MOAETH W, COOTBETCTBEHNO,
no pemesnio.

Jaunrra ws mapuios.

py6n
Puc. 6. Hanocmpayus x peuenuio adawuu Ne2

4.3. TPU3 umeem wupokull cneKmp munoebIx peweHut
B pamkax nozxoza TPH3 cyitiecTsyeT HeckombKo KIaCCOB THIOBLIX peerii

Cucmena npuewos npeofpasosanus mexuuveckux cucme u  vampuya  npomusopewuii
I.C. Aremuyzrepa. Tlovoraet OBIErT: NpOUECC NONCKA HEOOXOAMMOTO  NpeOSpAIOBAHIS
CTpykTypht cctemst. TIpHeMs! 1 MATPUIA TIPOCTHI B OCBOEHIH, TIOPOFi BECKMA MOME3HbI, TOITOMY
noxyanm Goawioe pacnpocTpanenie B anraossranom supe. Ho npodeccuonazavm TPH3 om
NpAKTIMECKN He NCOTB3YETCAE, MOTOMY STO NOABHBUINCCA mO3uce WHCTPyMenTh TPH3
NOHOCTAIO TIEPEKPHIBAIOT BCE NOAOAKITELHAIE KAHECTBA PHENOB, ILTIOC COMIAOT HOBLI.

Cucmena sakonos paseumus cucmen. TIoBOIACT CUPOrHOMPORATH BOTOWMO CHCTEMHI B

Coxpanums.

Hanevarars.

v

-8 x

@

+




Рис. 5 Схема перемещения угля по бункеру
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Рис. 5. Обогатительная фабрика Разреза Коркинский



	Решение. К внутренней поверхности бункера приваривают металлическую сетку. В ячейки сетки попадают куски угля, которые предотвращают повреждение бункера (рис. 7)
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Рис. 7.  Поясняющая схема


	Задача 3.

Для производства кирпича оптимальным сырьём служит глина. После добычи глины с нужным составом её увлажняют паром и подвергают тщательному перемешиванию до получения однородной пластинчатой массы. Далее из этой массы начинается процесс формования кирпича-сырца. После формования кирпич-сырец отправляется на сушку и по достижении влажности 6-8% изделие можно обжигать в печи при температуре до 1000 ºС. (рис. 8) Но в процессе сушки и обжига кирпича в печи возникает большое количество брака. Часть кирпичей деформируется в процессе сушки. Если ускорить конвейер, то деформации не происходит, но некоторые кирпичи имеют некачественный обжиг. Предложите способ решения данной проблемы.
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Рис. 8 Конвейер и печь для обжига кирпича


